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Przedmiot i zakres dokumentu WR-D-83-3

Przedmiotem Katalogu sg techniki naprawy uszkodzen nawierzchni, poboczy i odwodnienia drég
samorzgdowych.

W Katalogu przedstawione zostaty typowe rozwigzania materiatowo-technologiczne i konstrukcyjne
stosowane przy remontach lub remontach czgstkowych nawierzchni asfaltowych i betonowych.

Spis tresci

1. Przedmiot i zakres stosowania,

2. Wykaz opracowan powotanych

3. Definicje i objasnienia skrotow.

4. Typowe rozwigzania materiatowo-technologiczne przy remontach lub remontach
czastkowych nawierzchni asfaltowych

5. Typowe rozwigzania materiatowo-technologiczne przy remontach lub remontach
czastkowych nawierzchni betonowych

6. Typowe rozwigzania technologiczne przy utrzymaniu poboczy

7. Typowe rozwigzania przy utrzymaniu urzgdzen do odwodnienia



Najistotniejsze zmiany w odniesieniu do
dotychczasowych dokumentow technicznych

Dotychczasowe dokumenty techniczne:

. Katalog wzmocnien i remontéw nawierzchni podatnych i pétsztywnych. GDDP Warszawa 2001 (opracowanie
IBDiM

* Praca badawcza IBDiM na zlecenie GDDKIA - Katalog Wzmocnien i Remontéw Nawierzchni Podatnych i
Potsztywnych KWRNPP-2013

* Brak dokumentu technicznego dotyczgcego nawierzchni sztywnych

Nowe podejscie:

* Wskazanie typowych rozwigzan remontéw i wymagan materiatowo-technologicznych
* Nawierzchnie podatne i potsztywne
* Nawierzchnie sztywne

* Dopuszczenie stosowania innych technologii nie wymienionych w wytycznych
* Wdrozenie zasady zrownowazonego rozwoju poprzez wskazanie metod recyklingu

* Uogodlnienie niektorych dotychczas opisanych metod ze wzgledu na mozliwos¢ stosowania nowych
technologii, niedostepnych w momencie publikacji katalogu



Typowe rozwigzania materiatowo-technologiczne przy
remontach lub remontach czastkowych nawierzchni asfaltowych

Technologie remontowe:

a) remonty czastkowe nawierzchni,
* metoda na zimno z zastosowaniem mieszanek mineralno-emulsyjnych
* metoda na gorgco z zastosowaniem mieszanek mineralno-asfaltowych

b) powierzchniowe utrwalenie,

c) cienka warstwa na zimno,

d) cienka warstwa na goraco,

e) frezowanie nawierzchni,

f)  wymiana warstwy nawierzchni,
g) naprawy peknieg,

h) remixing warstw nawierzchni.




Typowe rozwigzania materiatowo-technologiczne przy
remontach lub remontach czastkowych nawierzchni asfaltowych

* 4.2. Remont czagstkowy nawierzchni asfaltowej
Nowe zapisy:

* Metoda na zimno

* Jako lepiszcze asfaltowe stosuje sie emulsje asfaltowe srednio lub wolno rozpadowe, a takze
w uzasadnionych przypadkach asfalty uptynnione. Mieszanki zawierajgce asfalty uptynnione
rozpuszczalnikami organicznymi lub z wykorzystaniem asfaltow fluksowanych olejami
roslinnymi mozna stosowac w temperaturze ujemnej jesli producent nie zaleci inaczej.
Mieszanki mineralno-emulsyjne nie powinny byc stosowane w temperaturze ujemnej.

 Metoda na goraco
* Miarg zageszczenia jest wskaznik zageszczenia, ktory powinien przyjmowac wartos¢ od 97%

do 100%. Prawidtowe zageszczenie ma znaczgcy wptyw na trwatos¢ wykonywanej naprawy.

* W przypadku stosowania do mieszanki mineralno-asfaltowej dodatku materiatu z recyklingu
nawierzchni asfaltowej nalezy przestrzega¢ wymagan dotyczgcych materiatow z recyklingu
przewidzianych przez zarzgdce drogi lub w wymaganiach nadrzednych.



Typowe rozwigzania materiatowo-technologiczne przy
remontach lub remontach czastkowych nawierzchni asfaltowych

* 4.3. Powierzchniowe utrwalenie
* Dodano odniesienia do proponowanego podziatu kategorii ruchu.
* Dostosowano do zgodnosci z obowigzujgcym kodowaniem uziarnienia wg EN (D, D/2)

e 4.4. Cienka warstwa na zimno

* Technologia cienkiej warstwy na zimno Lest(lorzeznaczor_la do wykonywania zabiegow utrzymaniowych,
podczas odnowy i remontow na drogach o dostatecznej nosnosc oraz nawierzchni asfaltowej lub
nawierzchni z betonu cementowego.

* 4.5, Cienka warstwa na goraco

* Technologia cienkiej warstwy na gorgco polega na utozeniu warstwy wierzchniej nawierzchni o grubosci
od 1,5 cm do 3,0 cm w zaleznosci od wymiaru D zastosowanego kruszywa.
e Cienkie warstwy na gorgco stosuje sie do:
* a) odtworzenia szorstkiej warstwy Scieralnej,
* b) wytworzenia odpowiedniej makrotekstury nawierzchni,
* ) uszczelnienia warstwy jezdnej nawierzchni drogowej przed wnikaniem wody (w przypadku mieszanek SMA i AC),
* d) obnizenia hatasliwosci (w przypadku mieszanek BBTM),
* e) powstrzymania lub opdznienia postepujacej degradacji nawierzchni,
* f) odtworzenia jednolitego wygladu warstwy Scieralnej.



Typowe rozwigzania materiatowo-technologiczne przy
remontach lub remontach czastkowych nawierzchni asfaltowych

4.6. Frezowanie nawierzchni
* 4.6.1. Frezowanie nawierzchni jako samodzielny zabieg

e 4.6.2. Frezowanie nawierzchni jako element innych zabiegow |
* (3) Frezowanie mozna prowadzic¢ selektywnie lub catosciowo.

* (4) Frezowanie selektywne polega na usuwaniu kolejnych warstw nawierzchni o
jednakowych wtasciwosciach i usrednionej grubosci warstw. W celu przeprowadzania
frezowania selektywnego nalezy wykonac rozpoznanie terenowe grubosci i obszaru

istniejgcych warstw i opracowac plan frezowania. Materiat z frezowania selektywnego
nalezy sktadowac oddzielnie i oznaczyc.

(5) Frezowanie catosciowe polega na frezowaniu wiecej niz jednej warstwy nawierzchni
podczas jednego przejscia urzgdzenia frezujgcego. Jezeli przewidziano wykorzystanie
sfrezowanego materiatu do powtornego zastosowania w technologii recyklingu,
sfrezowany materiat nalezy odpowiednio oznaczyc, zabezpieczy¢ i poddac kwalifikaciji.




Typowe rozwigzania materiatowo-technologiczne przy
remontach lub remontach czastkowych nawierzchni asfaltowych

4.7. Wymiana warstwy nawierzchni

* Wykonanie nowych warstw nalezy wykonac zgodnie z obowigzujgcymi
normami i dokumentami takimi jak wytyczne techniczne lub specyfikacje
techniczne.

 Jezeli usuwana warstwa nawierzchni poprzez frezowanie jest jednorodna, a
jedynie ulegta degradacji (np. spekania, deformacje) lub nie spetnia wymagan
(np. niewystarczajgce zageszczenie, nieodpowiednia ilos¢ lepiszcza) zaleca sie
powtdrne wykorzystanie sfrezowanego materiatu w technologii recyklingu.

* W przypadku niejednorodnych warstw, dopuszcza sie zastosowanie
odpowiednich zabiegow technicznych majacych na celu ujednorodnienie
materiatu pozyskanego z rozbiorki w celu ich dalszej przydatnosci do recyklingu.



Typowe rozwigzania materiatowo-technologiczne przy
remontach lub remontach czastkowych nawierzchni asfaltowych

4.7. Wymiana warstwy nawierzchni

Unowoczesniono w zakresie typow mieszanek. Nie ograniczono
stosowania innych technologil.

e 4.7.1. Wymiana warstwy Scieralnej z mieszanek zamknietych

e 4.7.2. Wymiana warstwy Scieralnej z mieszanek pototwartych i
otwartych

* 4.7.3. Wymiana nizszych warstw nawierzchni drogowej

* 4.8. Naprawy pekniec

e 4.8.1. Naprawa i wypetnianie peknie¢ metodg pasmowg
* 4.8.2. Naprawa spekania poprzecznego z wykorzystaniem
geosyntetykow
* 4.9. Remixing warstw nawierzchni
* 49.1. Technologia remixingu
* 4.9.2. Technologia remixingu plus




Typowe rozwigzania materiatowo-technologiczne przy remontach
lub remontach czgstkowych nawierzchni betonowych

Technologie remontowe:

a)
b)
c)
d)
e)
f)
g)

h)
)
j)
k)

frezowanie (Diamond grinding),
rowkowanie (Grooving),

Zszywanie,

wymiana ptyt,

wymiana dybli/kotew,

wyrownanie poziomu i stabilizacja ptyt,

uszczelnienie peknieé, uzupetnienie ztuszczen i ubytkdw, wymiana fragmentu ptyty,
frezowanie gtebokie,

wymiana wypetnien w szczelinach,
uszczelnienie szczelin,

sSrutowanie nawierzchni,
frezowanie gtebokie.




Typowe rozwigzania materiatowo-technologiczne przy remontach
lub remontach czgstkowych nawierzchni betonowych

* 5.2. Frezowanie (Diamond grinding)

» Zabieg frezowania (Diamond grinding) stosuje sie do likwidacji nieréwnosci
powierzchni typu koleiny, nierdwnosci ptyt z powodu odksztatcalnosci podtuznej ptyt
oraz w przypadku likwidacji uskokow ptyt.

e Zabieg pozwala na likwidacje nieréwnosci od 3 do 20 mm. Zabieg ten moze by¢
rowniez wykorzystywany do poprawy wspotczynnika tarcia.
* 5.3. Rowkowanie (Grooving)
e Zabieg ten stosuje sie wraz z frezowaniem Diamond grinding w przypadku znacznego
wypolerowania nawierzchni, gdy wspoétczynnik tarcia jest mniejszy od 0,28.
* 5.4, Zszywanie

e /szycie stosuje sie, gdy dtugosc pekniec podtuznych i ukosnych przekracza 2,0 m.
Zabieg ten pozwala na ograniczenie przemieszczen pionowych (klawiszowanie) i
poziomych krawedzi fragmentow konstrukcji rozdzielonych peknieciem.



Typowe rozwigzania materiatowo-technologiczne przy remontach
lub remontach czgstkowych nawierzchni betonowych

* 5.5. Wymiana ptyt
» Zabieg ten nalezy zastosowac, w przypadku znacznych pekniec blokowych i
uszkodzen powierzchniowych (m. in. pekniecia, wyboje, ubytki, lejki, ztuszczenia,
wykruszenia).
* Wymiane ptyt nalezy takze zastosowac¢ w przypadku znacznych uszkodzen szczelin w

obszarze tgczenia ptyt lub tez uszkodzen nawierzchni z powodu nieprawidtowego
utozenia dybli i kotew.

* 5.6. Wymiana dybli/kotew

» Zabieg wymiany dybli/kotew stosuje sie w przypadku nieprawidtowego ich utozenia,
korozji. Ten typ uszkodzenia moze ogranicza¢ wspotprace ptyt i powodowac dalszg
degradacje ptyty w postaci innych uszkodzen.

e 5.7. Wyrownanie poziomu i stabilizacja ptyt

* W celu wyrdwnania i ustabilizowania podniesionych lub zapadnietych ptyt (powyzej
15 mm), powodujgcych nierdwnosci nawierzchni



Typowe rozwigzania materiatowo-technologiczne przy remontach
lub remontach czgstkowych nawierzchni betonowych

 5.8. Naprawy powierzchniowe

e Zabiegi uszczelniania i drobnego uzupetnienia materiatowego stosowane obszarowo.

* W przypadku wiekszych uszkodzen nalezy zastosowaé wymiane ptyt lub zastosowacd
frezowanie gtebokie

e 5.8.1. Uszczelnianie pekniec, uzupetnienie ztuszczen i ubytkow
e 5.8.2. Wymiana fragmentu ptyty (frezowanie gtebokie)

* 5.9. Wymiana wypetnien w szczelinach
* do uszkodzen o sumarycznej dtugosci
powyzej 8 m na sekcji 10 m.
* 5.10. Uszczelnienie szczelin
e gdy catkowita suma dtugosci uszkodzonych wypetnien w szczelinie
jest mniejsza niz 8 m/sekcja 10 m.
e 5.11. Srutowanie nawierzchni
* Do wytworzenia nowej makro i mikrostruktury.

e Zabieg zaleca sie stosowac¢ w przypadku, gdy wartos¢ wspotczynnika tarcia
nawierzchni betonowej zmniejszy sie do 0,28.




Typowe rozwigzania technologiczne przy utrzymaniu poboczy

Pobocze zle utrzymane, nierowne, z duzg iloscig kolein i zanizen, ze
znacznymi ubytkami gruntu, stanowi nie tylko zagrozenie dla ruchu, lecz
rowniez przyspiesza uszkodzenia podbudowy i nawierzchni, a przez
brak wtasciwego odptywu wody — nawadnia korpus drogowy i obniza
nosnosc konstrukcji.

* 6.2. Utrzymanie poboczy o nawierzchni twardej
* czynnosci jak dla nawierzchni jezdni

* 6.3. Utrzymanie poboczy o nawierzchni gruntowej
* naprawe lokalnie uszkodzonych poboczy,
* profilowanie i uzupetnianie zanizen poboczy,

* Scinanie zawyzonych poboczy lub wykonanie rowkow odptywowych przez
zawyzone pobocze.



Typowe rozwigzania przy utrzymaniu urzadzen do odwodnienia

Utrzymanie urzgdzen do odwodnienia w statej droznosci ma decydujgce
znaczenie dla wtasciwego utrzymania drog, ich trwatosci i zabezpieczenia
przed degradacjs.

Czyszczenie drogowego urzgdzenia do odwodnienia dotyczy usuwania
naniesionego materiatu zanieczyszczajgcego w postaci piasku, namutu,
btota, szlamu, lisci, gatezi, Smieci itp., utrudniajgcego prawidtowe
funkcjonowanie tego urzadzenia.

e 7.2. Czyszczenie i remonty urzadzen do odwodnienia
» 7.3. Koszenie trawy i chwastow na poboczach, skarpach i rowach
e 7.4. Odmulenie rowow
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